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gen eintreffen. 


(54) Title: PROCESS AND DEVICE FOR APPLYING A POSSIBLY COATED ADHESIVE FILM ON A SUBSTRATE 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUFTRAGEN EINES GEGEBENENFALLS BESCHICH- 
TETEN KLEBSTOFFILMES AUF EINE UNTERLAGE 

(57) Abstract 

A process is disclosed for applying a possibly coated adhesive film on a sub- 
strate. For that purpose, a carrying tape (9) provided with the adhesive film (10) is led 
at an acute angle over the pressing edge (18) of an elastically movable applying tongue 
(7). The carrying tape provided with the adhesive film is led to the side of the pressing 
edge of the applying tongue opposite to the substrate. The carrying tape is pressed to- 
gether with the adhesive film thereon by the pressing edge upon the substrate, whereas 
the applying tongue is advanced with its pressing edge over the substrate, so that the 
carrying tape is gradually drawn over the pressing edge, the adhesive layer is glued to 
the substrate and released from the carrying tape. 

(57) Zusammenfassung 

Bei dem Verfahren zum Auftragen eines gegebenenfalls beschichteten Klebstof- 
filmes auf eine Unterlage, fiihrt man ein mit dem Klebstofiilm (10) versehenes Trager- 
band (9) in spitzem Winkel uber eine Anpresskante (18) einer elastisch ausfederbaren 
Auftragszunge (7) zu, Hierbei fiihrt man das mit dem Klebstoffilm versehene Trager- 
band auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auftragszunge der Anpresskante 
zu. Das Tragerband wird zusammen mit dem darauf befindlichen Klebstoffilm mittels 
der Anpresskante an die Unterlage angedriickt und dabei die Auftragszunge mit ihrer 
Anpresskante voranschiebend uber die Unterlage bewegt, wodurch das Tragerband 
nach und nach uber die Anpresskante gezogen und die Klebstoffschicht an die Unter- 
lage angeklebt und von dem TrSgerband abgelost wird. 
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Verfahren und Vorrichtunq zum Auftraaen eines qegsbenenf alls 
beachichteten Klebstof f ilmes auf eine Unterlage . 

Die ErFindung betriFFt ein Verfahren zum Auftragen eines ge- 
gebenenFalls beschichte ten Klebstof f ilmes auF eine Unterlage, 
bei welchem man ein mit dem Klebstoffilm versehenes Trager- 
band in einem spitzen Uinkel liber eine AnpreBkante einer ela- 
stisch ausfederbaren Auf tragszunge umlenkt, das Tragerband zusammen 
mit dem darauF befindlichen Klebstoffilm mittels der AnpreB- 
kante an die Unterlage andruckt und dabei die AuFtragszunge 
quer zu ihrer AnpreBkante gegenuber der Unterlage beuegt, 
uodurch das TrSgerband nach und nach uber die AnpreBkante 
gezogen und die Klebstof fschicht an die Unterlage angeklebt 
und von dem Tragerband abgelBst wird. Die Erfindung bezieht 
sich auch auF eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des l/erfahrens. 

Es gibt verschiedene Handgerate, mit denen ein auf einem 
Tragerband angeordneter Klebstoffilm von dem Tragerband auf 
eine Unterlage ubertragen uerden kann. Eine derartige Vor- 
richtung ist z. B. aus der DE 37 36 357 C1 bekannt. Allen 
diesen Vorrichtungen ist gemeinsam, daB sie eine Vorra tsspule 
fur das beschichtete Tragerband und eine Leerspule zur Auf- 
nahme des leeren TrBgerbandes aufweisen. Bei diesen Uorrich- 
tungen wird das beschichtete Tragerband auf der der Unter- 
lage zugewandten Seite der Auf trags zunge zu der AnpreBkante 
zugefuhrt. Zum Ubertragen des Klebstoff ilmes auf die Unter- 
lage wird die Auf tragszunge mit ihrer AnpreBkante an die 
Unterlage angedruckt und anschlieBend ziehend uei terbewegt , 
wobei die AnpreBkante sozusagen nachgeschlepp t uird. Durch 
den mittels der AnpreBkante auf das Tragerband ausgeubten 
Druck uird der an der AuBenseite des Tragerbandes angeordnete 
Klebstoffilm an die Unterlage angedruckt und mit der Unterlage 
verklebt. Dart, wo das Tragerband in spitzem Winkel uber die 
AnpreBkante gezogen wird, lost es sich von dem auf der Unter- 
lage haftenden Klebstoffilm und wird anschlieBend auf der 
Leerspule auf geuickelt . Sobald man die Auf tragszunge von der 
Unterlage abhebt, reiBt der Klebstoffilm im Bereich der 
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AnpreBkante ab. Dieser AbriB ist jedoch nicht genau gradlinig. 
Insbesondere uienn die AnpreBkante nicht auf ihrer vollen 
Breite gleichmaBig an die Unterlage angepreBt wurde, lost 
sich der KlebstoFfilm uiieder teilueise von der Unterlage ab. 
Er muB dann rait einem Finger nachtraglich angedriickt werden. 
Das bekannte Verfahren und die bekannte Vorrichtung uerden 
jedoch nicht nur zum Auftrag VAon reinen Klebstof f ilmen v/er- 
u-endet, sondern auch solchen, die an ihrer dem Tragerband zuge- 
kehrten Seite eine Pigmentschicht aufueisen. Diese Pigment- 
schicht ist in der Regel u>eiB und kann mittels des Klebstoff- 
films an eine Unterlage, beispielsueise einen Papierbogen an- 
geklebt uierden. Auf diese Weise kann man Fehler in Schrift- 
satzen oder Fehler in Zeichnungen od. dgl. mit einer ueiBen 
Pigmentschicht uberdecken, u>obei diese weiBe Pigmentschicht 
sofort nach ihrem Auftrag beschriftbar ist Oder auch mit einer 
Zeichnung v/ersehen uerden kann. Bei der Korrektur von Schrift- 
satzen oder auch Zeichnungen kommt es jedoch darauf an, daB 
die fehlerhaften Buchstaben oder die fehlerhafte Zeichnung 
millimetergenau uberdeckt uerden. Dies ist mit dem bekannten 
Verfahren und der bekannten Vorrichtung nicht exakt moglich, 
da die abzudeckende Textstelle oder die zu korrigierende 
Zeichnungsstelle von der Auf tragszunge und auch dem Trager- 
band Uberdeckt uierden und somit unsichtbar sind. Man kann 
also nicht erkennen, uie u>eit eine fehlerhafte Stelle bereita 
mit der Pigmentschicht abgedeckt ist. Auch uienn der Klebstoff- 
film mit einer Pigmentschicht versehen ist, kann beim. Ab- 
heben der AnpreBkante ein unsauberer AbriB entstehen, insbe- 
sondere uenn die AbriBkante nicht auf ihrer gesamten Breite 
gleichmaBig angedriickt uurde. Dieser unsaubere AbriB ist bei 
der Korrektur besonders nachteilig, da es hierdurch vorkommen 
kann, daB abzudeckende fehlerhafte Textstellen im Bereich 
des AbriBes nur unvollatandig abgedeckt sind. Ein unsauberer 
AbriB hat auBerdem zur Folge, daB bei der Korrektur einer 
uieiteren fehlerhaften Stelle der AnFang des auf zutragenden 
Korrekturbandes nicht gerade ist und demzufolge die fehler- 
hafte Stelle ebenfalls nicht richtig abdeckt. Uenn die mit 
einer Pigmentschicht versehene Klebeschicht fur die be- 
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schriebenen Korrek turzwecke verwendet uird, bezeichnet man 
die Kombination Klebstof f ilm/Pigmentschicht als Abdeckband 
Dder auch Korrek turband . Das Abdeckband kann jedoch auch als 
Zurichteband oder Un terlagsband beim Zurichten dss Bandstahl- 
schnittes anstelle VDn selbs tklebenden Papiers trei f en Dder 
sonstigen selbs tk lebenden Bandern verwendet uerden. Dieser 
Einsatzzweck uird weiter unten stehend noch naher erlautert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum 
AuFtragen eines gegebenenf alls beschich teten Klebstof filmes 
auf eine Unterlage der eingangs erwahnten Art aufzuzeigen, 
welches ein sehr paBgenaues Auftragen des Klebstof filmes und 
einen exakten, geraden AbriQ desselben ermoglicht. Weiterhin 
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine fur die Durch- 
fuhrung dea Verfahrens geeignete l/orrichtung zu schaffen. 

Die Ltisung der zuerst genannten Aufgabe besteht nach der Er- 
findung darin, daB man das mit dem Klebstoffilm versehene 
Tragerband auf der der Unterlage abgewand ten Seite der Auf- 
tragszunge zu der AnpreBkante zufuhrt und die Auf t ragszunge 
mit ihrer AnpreBkante varan schiebend uber die Unterlage 
bewegt. 

Zum Auftragen eines beschichte ten oder unbeschichte ten 
Klebstof filmes auf eine Unterlage uiird die Andruckkante an 
diejenige Stelle der Unterlage angedruckt, an der der Auf- 
trag des Klebstof filmes beginnen soli. Die Au f tragskant e 
bildet dabei eine klar definierte Linie, die den Beginn des 
Auftrages markiert. Durch Anpressen der Andruckkante an die 
Unterlage uird das Tragerband zuischen Andruckkante und Un- 
terlage f estgeklemmt . Der hierbei f estgeklemmte Abschnitt 
des Tragerbandes weist keinai Klebstof Film mehr auf, da dieser 
Teil des Klebstof filmes .beim vorhergehenden Auf tragsvorgang 
bereits auf die Unterlage ubertragen uurde. Wenn jedoch nun 
die Auf t ragszunge unter en tsprechender Anpressung an die Un- 
terlage schiebend uber die Unterlage beuegt uird, dann ent- 
steht zuischen dem leeren Tragerband und der Unterlage soviel 
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Reibung, daB das Tragerband sich gegeniiber der Unterlage 
nicht beuegt. Da jedoch uahrenddessen die Andriickkante fort- 
laufend vorangeschoben uird, uird in entsprechendem MaBe das 
Tragerband uber die Andruckkante gezogen. Hierbei galangen 
welters Abschnitte des Tragerbandes , die mit Klebstoffilm 
beschichtet sind, zwischen Andruckkante und Unterlage, uio- 
durch der Klebstoffilm an die Unterlage andruckt uird. Bei 
der schiebenden Beuegung der Andruckzunge kann man genau 
sehen uiie welt deren Andruckkante vorangekommen ist. Sobald 
die StBlle erreicht ist, an dem der Auftrag des Klebsff filmes 
beendet werden soll,.uird die Andruckkante nach oben abgehoben, 
Die Andruckkante bildet hierbei eine AbriSkante fur den Kleb- 
stoffilm, der auf diese Weise exakt rechtuinklig und gerade 
abgerissen uird. Mit dem neuen Uerfahren lSBt sich also 
nicht nur die Lange des AuFtrages des Klebstoffilff.es genau 
bestimmen und einsehen, sondern auch ein exakter AbriB er- 
zielen . 

Zur Durchfiihrung des erf indungsgemSBen Uerfahrens uird eine 
Vorrichtung vorgeschlagen , mit einer Uorratsspule , von der 
daa mit dem Klebstoffilm versehene Tragerband abrollbar ist, 
mit einer Auf tragszunge , urn deren AnpreBkante das von der 
Vorratspule zugefiihrte Tragerband in spitzem lilinkel umge- 
lenkt ist, mit einer von der Uorratspule angetriebenen Leer- 
spule auf die das von der AnpreBkante kommende leere Trager- 
band aufujickelbar ist, und mit einem die Uorratspule und die 
Leerspule umschlieBenden Gehause, uiobei das eine Ende der aus 
einem elastisch federnden Material bestehenden Auf tragszunge 
starr an einem fest mit dem Gehause verbundenen Halter ange- 
ordnet ist. Bei dieser Vorrichtung besteht das Neue darin, 
daB das mit dem Klebstoffilm versehene Tragerband auf der 
der Unterlage (Auftragsseite) abgeuandten Beite der Auftrags- 
zunge zu deren Andruckkante zugefuhrt ist und daB die Auf- 
tragszunge nach Art einer Blattfeder eben ausgebildet ist 
und zumindest zu ihrer der Unterlage abgeuandten Seite hin 
frei ausfederbar ist. 
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Ourch die Zufuhrung des mit dem Klebs tof f ilm versehenen Tra- 
gerbandes auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auf- 
tragszunge, kann die l/orrichtung zum Auftrag des KlebstoFF- 
filmes geschmben werden, uobei die am auBeren Ende der Auf- 
tragszunge vorgesehene Au F t ragskant e varangeschoben uird. 
Die jeweils mit dem Klebstoffilm zu Oberdeckende Stelle ist 
ueder durch die AuF tragszunge ncch durch iibrige Teile der 
l/orrichtung uberdeckt, ed daB ein sehr exakter Auftrag des 
Klebstof Filmes auch in kleinsten Abschnitten moglich ist. 
AuBerdem dient die das Tragerband umlenkende Anpresskante 
der AuFtragszunge als AbriBkante und SQrgt beim Abheben der 
Auf tragszunge fur einen exakten geraden AbriB des KlebstofF- 
Filrns. Die frei ausfederbare Auf tragszunge gleicht unter- 
schiedliche AuftragskraF te uahrend des Auftrages aus. AuBer- 
dem kann sich die nach Art einer Blattfeder ausgefii Ide te 
Au f tragszunge uahrend des Auftrages in sich verwinden und 
damit ein V/erkanten der Vorrichtung ausgleichen. Die An- 
preBkante ubt damit immer auf ihrer vollen Breite einen gleich- 
maBigen Druck auf das Tragerband aus, wodurch auch der Kleb- 
stoffilm auf voller Breite gleichmaBig an die Unterlage an- 
gedruckt uird. Dies sorgt fur ein besseres Anhaften des Kleb- 
stoffilmes und tragt auch zu einem exakteren AbriB beim Ab- 
heben der Auf tragszunge bei. 

Vorteilhaf te Verf ahrensmaBnahmen und Ausgestal tungen der Udt- 
richtung sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet • 

Die Erfindung ist in folgendem anhand uon in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ssiten ansicht einer Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Uerfahrens etua in naturlicher GroBe, 

Fig. 2 die Arbei tsstellung der Vorrichtung beim schiebenden 
AuFtrag eines Klebstof filmes etua im MaBstab 2:1, 


EraobdUatt 


6/30/06, EAST Version: 2.0.3.0 


WO 92/21568 


PCT/DE92/00429 


6 - 


Fig. 3 Einzelheiten im Qereich der Auf tragskante in stark 

vergroBertem MaBstab, 
Fig. U die Draufsicht eines ersten Ausfuhrungsbeispieles 

eines Auf tragkopf es mit AuFtragszunge , 
Fig. 5 einen Langsschnitt nach der Linie V-V der Fig. fc, 
Fig. 6 einen Teillangsschnitt in vergroBertem MaBstab, 
Fig. 7 ein zuieites Ausf tihrungsbeispiel im Langsschnitt, 
Fig. B die Vorrichtung in Arbeitsstellung beim ziehenden 

Auftrag eines Klebstof f ilmes . 

Die Vorrichtung ueist ein Gehause 1 auf, in uielchen, eine Uor- 
ratsspule 2 und eine Leerspule 3 drehbar gelagert sind. Die 
Uorratsspule 2 treibt iiber ein nicht dargestelltes Uber- 
aetzungsgetriebe die Leerspule 3 so an, daB sie sich mit 
hoherer UmFangsgeschwindigkeit drehen wurde. Ferner ist auch 
noch in dem Betriebezug eine Rutschkupplung vorgesehen. Uon 
dem Gehause 1 stent ein Tragarm I, ab, der den Auftragskopf 5 
tragt. Dieser Auftragskopf 5 besteht aua einem lagefest mit 
dem Tragarm i, verbundenen Halter 6 und einer Auf tragszunge 7. 
Einzelheiten des Auf tragskopf es 5 sind in den Figuren k bis 
6 dargestellt* 

Idle sich hieraus ergibt, ist die Auf tragszunge 7 nach Art 
einer Blattfeder eben ausgebildet und besteht bei dem in 
Fig. k bis 6 dargestellten AusFiihrungsbeispiel aus Federstahl 
Die Auftragszunge 7 tragt an ihrem freien Ende eine AnpreB- 
kante B, die gleichzeitig auch als Umlenkkante fur das Trager 
band 9 dient. Das Tragerband 9 besteht beispielsweise aus 
Silikonpapier und ist an seiner AuBenseite mit einer Kleb- 
stcffschicht 10 beschichtet (Fig. 3). Zuischen der Klebstoff- 
schicht 10 und dem Tragerband 9 kann auBerdem auch noch eine 
Pigmentschicht 11 angeordnet sein. Da die Klebstof fschicht 
10 und die Pigmentschicht 11 sehr dtinn sind und zusammen 
beispielsweise nur 0,02 mm dick sind, sind die Schichtdicken 
in Fig. 3 ubertrieben dick dargestellt. 

Das auf der Uorratsspule 2 aufgerollte, mit dem Klebstoffilm 
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10 und gegebenenf alls einer Pigmentschich t 11 versehene Tra- 
gerband 9 ist vein der Vorratspule 2 zu der AnpreBkante 8 ge- 
fuhrt, uird dort von der AnspreBkante B in spitzem UJinkel 
umgelenkt und das leere Tregerband 9 ist dann zu der Leer- 
spule 3 gefuhrt und uird auf dieser auf gewickelt . Das Uber- 
setzungsge triebe und die Rutschkupplung sorgen dafur, daB 
Durchmesserunterschiede , die sich beim Abuickeln des Trager- 
bandes von der Vorratsjpule 2 und beim Aufuickeln auf die Leer- 
spule 3 ergeben, ausgeglichen uerden und das Tragerband 9 
stets gespannt gehalten wird. 

Uie sich uieiterhin aus Fig. <♦ bis G ergibt, ist die Auftrags- 
zunge 7 nach beiden Seiten hin frei ausfederbar, d.h. sie ist 
in ihrer Bewegung nicht durch irgendwelche Anschlage begrenzt. 
Die Auf tragszunge 7 weist ferner an zuei gegenOberl iegenden 
Seiten jeueils zuei Fuhrungsleisten 12 auf, die in einem Ab- 
stand a von der AnpreBkante 8 angeordnet sind. Der Abstand 
zwischen der AnpreBkante 8 und dem Beginn der Fuhrungsleisten 
12 sollte mindestens 3 mm betragen. Ferner uieist die AnpreB- 
kante 8 eine Breite B auf, die etwa doppelt so groB ist, wie 
die Breite b des Tragerbandes 9, uelches in Fig. k strich- 
punktiert dargestelit ist. AuBerdem sollte der gegenseitige 
Abstand a1 der Fuhrungsleisten 12 breiter sein als die Breite 
b des Tragerbandes. Auf diese -lileise kann das TragerbBnd 
wahrend des Auftrages des Klebsto f f i lmes quer zur LSngs- 
richtung der Auf tragszunge 7 gegenuber der AnpreBkante B 
uandern, was dann von Vorteil ist, wenn der Hlebs tof f ilm 
bogenfarmig auf eine Unterlage aufgetragen werden soli. 

Wenn die Auf tragszunge 7 aus Federstahl besteht, dann ist 
es zueckmaBig die AnpreBkante 8 und die Fuhrungsleisten 12 
als einstuckiges Kunststof f teil auszubilden, welches auf das 
freie Ende 7a der Auf tragszunge 7 aufgesteckt ist. 

Gegebenenf alls ist es aber auch moglich, uie es in Fig. 7 
gezeigt ist, die gesamte Au f trags zunge 7' e inschli eBli ch 
der AnpreBkante 8 und der Fuhrungsleisten 9 zusammen mit dem 
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Halter 6 als einstiick iges Kunststof f tail, auszubilden . 

Anhand der Figuren 2 und 3 sollen nachstehend das erfindungs- 
gemaBe Verfahren und die Handhabung der Vorrichtung naher er- 
lautert uierden. 

Urn den Klebstof f lira 10, der gegebenenf alls auch noch Bine 
Pigmentschicht 11 aufueisen kann, auf eine Unterlage U zu 
ubertragen.uird die Auf tragszunge 7 mit ihrer AnpreBkante 6 
an die Unterlage U angedriickt. Durch den AnpreBdruck biegt 
sich die elastisch ausfederbare Auf tragszunge 7 etuas durch. 
Die Vorrichtung sollte von Hand so gehalten uierden und der 
AnpreBdruck so graB sein, daB das freie Ende 7a der Auftrags- 
zunge mit der Unterlage U einen Freiujinkel p van }U bis 50 , 
vorzugsiueise etua 30 bis k0° einschlieBt. Nachdem die An- 
preBkante 8 gegen die Unterlage gedruckt uird, uird die Vor- 
richtung in Richtung U geschoben, uobei die Auf tragszunge 7 
die AnpreSkante 8 vor sich herschiebt. Das mit der Klebstcff- 
schicht 10 versehene voile Tragerband 9 uird auf der der Un- 
terlage U abgewandten Seite der AnpreBkante 8 zugefuhrt, uie 
es durch einen Pfeil angedeutet ist. Zu Beginn des Auftrags- 
vorganges uird jedoch nur das leere Tragerband 9 zuischen 
der AnpreBkante 8 und der Unterlage f estgeklemmt . Hierdurch 
entsteht zuiischen den, Tragerband 9 und der Unterlage so viel 
Reibung, daB das Tragerband 9 durch die Unterlage festgehalten 
uird. Bei Verschiebung der Auf tragszunge 7 in Richtung U 
verschiebt sich nunmehr deren Auf tragskante B ebenfalls in 
Richtung V, uobei das durch die Unterlage U f estgehaltene 
Tragerband, uie mit dem gekrummten Pfeil angedeutet ist, 
urn die AnpreBkante 8 herumgezogen uird- Hierdurch gelangt 
nunmehr auch der Klebstof film 10 und die gegebenen falls vor- 
gesehene Pigmentschicht 11 zuischen AnpreBkante 6 und Unter- 
lage U, uiodurch der Klebstoffilm 1D an die Unterlage U ange- 
druckt uird. Da die Haftung zuiischen Klebstoffilm und Unter- 
lage U grBBer ist als die Haftung zuiischen der Pigmentschicht 
11 und dem Tragerband 9, losen sich der Klebstoffilm 10 und 
die Pigmentschicht 11 im AnschluB an die AnpreBkante 8 VDn 
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dem Tragerband 9, uie es in Fig. 3 dargestellt ist. Dae: 
nunmehr leere Tragerband 9 uird auf die Leerspule 3 aufge- 
wickelt. Uenn der Klebstaffilm 10 in der geuunschten' Lange 
aufgetragen ist, dann uird die l/orrichtung nach oben abge- 
hoben, wodurch sich 'auch die Au Ft ragszunge 7 nach oben be- 
uegt. Der VDrher durch die AnpreBkante 6 an die Unterlage U 
angedruckte Abschnitt des Klebstof f ilmes haftet feat an der 
Unterlage. Inf olgedessen reist der KlebstofFilm 1D beim Ab- 
heben der AuFtragszunge im Bereich der AnpreBkante B. Da 
sich die AnpreBkante B nach oben beuegt, uirkt sie uie eine 
AbriBkante. Sie begunstigt den AbriB des KlebstoF Fi Imes 10 
und sorgt daFur, daB dieser gerade abgerissen uird und sich 
nicht Teile des Klebs t o F F i lmes uieder von der Unterlage losen. 

Die gegenuber der AnpreBkante B zuruckversstzten ^Sei tenFuh- 
rungen 12 haben nicht nur den'Uorteil, daB das Tragerband. 
bei bogenformigem Auftrag des Klebsto f Filmes seitlich etnas 
auswandern kann, sondern auch den weiteren Uorteil, daB Kleb- 
stoFfilme abstandsfrei parallel nebeneinander auFgetragen 
werden konnen, ohne daB der vorher auFgetragene Klebstof film 
durch die Fuhrungsleis ten 12 uieder teilueise abgekratzt uird. 

Da durch die schiebende Beuegung der Auf tragszunge die je- 
weilige Auf tragsst elle immer exakt einsehbar ist, eignen 
sich das erfindugnsgemaBe Uerfahren und die erf indungsge- 
maBe V/orrichtung besonders zum Auftrag v/on Abdeckbanciern zu 
Korrekturzuecken . Diese Abdeckbander bestehen aus dem be- 
schriebenen Klebstof film 1D und der Pigmentschicht 11. Die 
Pigmentschicht 11 kann sofort nach dem Auftrag beschriftet 
Oder mit Zeichnungslinien versehen uerden. 

Da sich mit dem erf indungsgemaBen Verfahren und der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung Abdeckbander millime tergenau auf- 
tragen lassen, kommt auch ein anderer Einsatzzueck in Frage, 
Beim Bands tahlschni tt , uie er bei der Fal tschachtelhers tellung 
eingesetzt uird, muB die Hbhenlage der einzelnen Schneid- 
messer gegenuber der Stanzplatte genau eingestellt uerden, 
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uas man mit Zurichtung bezeichnet. Hierbei' uird zuischen 
die Sperrholzplatte, welche die Stanzrnesser festhalt und die 
Stanzplatte ein sogenannter Zurichtbogen angeordnet. Die 
Hohenjustierung der Stanzmesser erfolgt dadurch, daB man auf 
die der Stanzplatte zugekehrte Seite des Zurichtebogens 
diinne Folien auftragt. Bish'er hat man hierfur mit Gummierung 
versehene Papierbander oder aueh selbstklebende Filmstreifen 
veruiendet. Das Problem bestand jedoch darin, diese Bander 
□der Filmstreifen in der richtigen Lange und Lage auf den 
Zurichtbogen aufzukleben. AuBerdem hatten die zur VerfQgung 
stehenden mit Gummierung versehenen Papierbander oder selbst- 
klebenden Filme auch haufig eine zu groBe Dicke. Es hat sich 
nun herausgestellt, daB zu dem genannten Zuieck mit erheb- 
lichem V/arteil die aus Klebatof film und Pigmentschicht be- 
stehenden Abdeckbander v/eruendet uerden konnen, da diese nur 
eine Dicke von 0,02 mm aufuieisen und mittels des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens und der erf indungsgemSBen Uorrichtung in 
genau der gewiinschten Lange und lagegenau auf den Zurichte- 
bogen auftragbar sind. Indem man nacheinander mehrere Ab- 
deckbander ubereinander aufklebt, kann man beliebig dicke 
Ausgleichsschichten erzielen. Hierbei arbeitet man zueckmaBig 
mit unterschiedlich eingeFSrbten Abdeckbandern , urn feststel- 
len zu konnen, uio beraits eine oder mehrere Schichten aufge- 
tragen uiurden und uo eine uieitere Schicht aufgetragen uird. 

Uenn man die Auftragszunge 7 im wesentlichen symmetrisch zu 
dem Gehause 1 anordnet, beispielsuie ise senkrecht zu einer 
durch die beiden Achsen der V/orratspule 2 und der Leerspule 3 
verlaufenden Uerbindungslinie , dann kann man die erfindungs- 
gemaBe Uorrichtung nicht nur zur Durchfiihrung des erfindungs- 
gemaBen Uerfahrens einsetzen, sondern auch in herkbmmlicher 
Ideiae benutzen. In dlesem Fall uird dann gemaB Fig. 8 die 
Vorrichtung umgedreht und die Auftragszunge 7 so angeordnet, 
daB die Zufiihrung des mit der Klebstoff schicht 10 versehenen 
TrSgerbandes 9 an der der Unterlage U zugekehrten Seite der 
Auftragszunge 7 erfolgt. In diesem Fall erfolgt dann der 
Auftrag des Klebstoff ilmes durch ziehende Beuegung der Uor- 
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richtung in Richtung Z, wobei die AnpreBkante 8 sozusagen 
hinter der Auf tragszunge 7 hergezogen wird. Hierbei 1st 
jedoch die mit Klebstoffilm abzudeckende Auf tragss telle durch 
die AuFtragszunge abgedeckt- 
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Pa tent anspruche 


1. Verfahren zum Auftragen eines gegebenenf alls beschichte- 
ten Klebstuffilmes auf eine Unterlage, bei uelchem man 
ein mit dem Klebatof Tilm versehenes Tragerband in einem spitzen 
blinkel uber eine AnpreBkante einer elastisch ausf ederbaren 
Auftragszunge umlenkt, das Tragerband zusammen mit dem da- 
rauf befindlichen Klebstaf film mittels der AnpreBkante 

an die Unterlage andruckt und dabei die Auftragszunge quer 
zu ihrer AnpreBkante gegeniiber der Unterlage bewegt, uio- 
durch das Tragerband nach und nach uber die AnpreBkante 
gezogen und die nlebstof f schicht an die Unterlage angeklebt 
und von dem Tragerband abgelost wird, dadurch ge'kennzeich- 
net, daB man das mit dem Klebstof f ilm versehene Trager- 
band aur der der Unterlage abgeuandten Seite der Auftrags- 
zunge zu der AnpreBkante zufuhrt und die Auftragszunge mit 
ihrer AnpreBkante varan schiebend uber die Unterlage bewegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekannzeichnet , daB man 
die Auftragszunge so an die Unterlage andruckt, daB ihr 
freies Ende im Bereich der AnpreBkante mit der Unterlage 
einen Freiuinkel von ZD - 50° einschlieBt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gkennzeichnet, daB der 
Freiuinkel etua 30 - ^0° betragt. 


Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach mindestens 
einem der Anspruche 1 bis 3, mit einer Vrratspule, vn 
der das mit dem Klebstof film versehene Tragerband abroll- 
bar ist, mit einer Auftragszunge, urn deren AnpreBkante 
das von der Vorratspule zugefuhrte Tragerband in spitzem 
Ulinkel umgelenkt ist, mit einer von der Vorratepule ange- 
triebenen Leerspule, auf die das von der AnpreBkante kom- 
mende leere Tragerband auf uickelbar ist, und mit einem die 
Vorratspule und die Leerspule umschlieflenden Gehause, uobei 
das eine Ende der aus einem elastisch federnden Material 
bestehenden Auftragszunge starr an einem fest mit dem Ge- 
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hausE verbundenen Halter angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das mit Klebstoffilm (10) versehene Trager- 
band (9) auF der der Unterlage (U) ( Auf tragsseite ) abge- 
wandten Seite der Auf tragszunge (7, 7*) zu deren AnpreB- 
kante (B) zugefuhrt ist und daB die Auf tragszunge (7, 7') 
nach Art einer Blattfeder eben ausgebildet ist und zumin- 
dest zu ihrer der Unterlage (U) abgewand t en Seite hin frei 
ausfederbar ist. 

5-. Vorrichtung nach Anspruch U, dadurch gekennzeichnet , da!3 
die Auf tragszunge (7, 7') nach beiden Seiten frei aus- 
federbar ist, 

6. l/orrichtung nach Anspruch <* oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auf tragszunge (7, 7') an zwei gegenutferliegenden 
Seiten jeueils zuei Fuhrungsleisten (12) zur Fuhrung des 
Tragerbandes (9)' aufweist, die in Abstand (a) von der 
AnpreBkante (8)- angeordnet sind, und daB die Breite (B) 
der AnpreBkante (B) breiter ist als die Breite (b) des 
Tragerbandes (9). 

7. V/orrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Abstand (a) der Fuhrungsleisten (12) von der AnpreB- 
kante (B) mindestens 3 mm betragt. 

8. V/orrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Breite (B) der AnpreBkante (8) etua doppelt so 
breit ist uie die Breite (b) des Tragerbandes (9). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 5, G oder 7, dadurch gekenn- 

» 

zeichnet, daB der gegenseitige Abstand (a1) der Fuhrungs- 
leisten (12) breiter ist als die Breite (b) des Trager- 
bandes. 

1D. Vorrichtung nach einem der Anspruche k - 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AnpreBkante (8) und die Fuhrungs- 
leisten (12) aus einem einzigen Kunststof f teil bestehen, 
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welches auf das Ende (7a) der aus Federstahl bestehenden 
Auf tragszunge (7) aufgesteckt ist« 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche - 1D, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Auf tragszunge (7, 7') im uesent- 
lichen symmetrisch zu dem Gehause (1) angecrdnet ist. 
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